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STEMPLE, MATRYCE DO MASZYNY PEDDINGHAUS

Narzedzia do maszyn Peddinghaus

Stempel u. Matrizen zur
A Stempelschnellspannvorr
ichtung

Peddicat 360/361
Peddiworker 500/600
Peddiworker 800
Peddimaster 60/80
Peddimaster 80/110
Hydraulic 300/500
Forax 15— 25 -45 - 65— 150 — 250 — 450, 225 B/11- 13 — 45 - 60,
225 H/11-13
210 Standard 11 — 13, 210 SUPER 11 — 13, Hydraulic60 — 600 — 40,
Stanzfix
Peddimaster 450 M, Peddimaster 28/40 — 40/60 — Peddmaster 60/100
— Peddiworker 400 — 600

Stempel u. Matrizen zur
B Stempelschnellspannvorr
ichtung

Peddicat No. 1
Peddicat 361
Peddicat 380
Peddicat 500
Peddiworker No. 1

Hydraulic 1000/1001
Peddimaster 800/1100
Peddimaster 1100/1700
Peddimaster 110/170
Peddimaster 60/100 H

Peddiworker 501 Peddiworker 1000 G
Peddiworker 502 Peddimax 110/140
Peddiworker 801/802 Peddimax 600

Peddimax 601

Peddimax 602

Peddimax 800

Peddimax 801

Peddimax 1002

Peddimaster 100/160 H

Forax 80 — 100 — 1000, 225 B/16 — 20
—80-100, 225 H/16 — 20

210 Standard 16, 210 SUPER 16 — 20

Hydraulic 100
Hydraulic 280
Hydraulic 301
Hydraulic 501
Hydraulic 502
Hydraulic 800

Stempel u. Matrizen zur
C Stempelschnellspannvorr
ichtung

Sonderstanzvorrichtung bis 39 — 58 — 90 fir alle Mcdelle

Hydraulic 1000 N
Hydraulic 1400 N
225 B/25 - 130
Hydraulic — 140
210 SUPER 25

Zur Sonderstanzvorrichtung fir alle Modelle und Grden
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@20+L0,2 | _ @20+L0,7 _
Stempel okresla wymiar wykrojonego otworu.

Otwor w matrycy odpowiada rozmiarowi stempla + luz

Dla cienkich blach produkujemy 0,2 mm, dla grubychblach 0,7 mm.

Istnieje mozliwos¢ wykonania stempla i matrycy o specjalnych
wymiarach i z indywidualnym luzem.
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Stempel okragly @ (mm)

S
!/ 30 60 90 120
@ 14 .4 ' 35 65 95 125
-

40 7,0 10,0 13,0
45 75 105 13,5
50 80 11,0 14,0
55 85 11,5

NR 2

Stempel okragty ¢(mm)

30 60 90 120 15,0 18,0

©
;/ 35 65 95 125 155 185
@ 19,2 ' 40 7,0 10,0 130 16,0 19,0
=)

45 75 105 13,5 16,5
50 80 11,0 14,0 17,0
55 85 11,5 14,5 17,5

— = Stempel owalny (mm) NR 2

5,0x10,0 6,5x18,0 C
5,0x14,0 7,5x14,0

‘.,
5,5x10,0 9,0x14,0
@ 19,2 ' 5,5x14,0 9,0x18,0
5,5x19,0 10,0x14,0
—) 6,5x12,0
N

Stempel kwadrat (mm) NR 2

4,0 9,0
5,0 10,0 c
6,0 11,0

<>

. L

© & 19,2 ' 7.0 12,0
=

8,0 13,0

NR 2

Stempel prostokat (mm)

3x4+3x18 9x10+9x16
4x5+4x18 10x11+10x16
5x6+5x18 11x12+11x15
B6x7+6x18 12x13+12x14
Tx8+7x17

8x9+8x17
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! S Stempel okragty @ (mm) NR 3
C
2 N  50+26,0
Wielkosé co 0,5 mm
D 264 '
_ NR 3
) <% Stempel owalny (mm)
C
© N 5,0x10,0 + 10,0x19,0
| @264 ' Wielkosé co 0,5 mm
| Ry A— —
1 <> Stempel kwadrat (mm) NR 3
8,0 13,0 18,0 C
/ N 9,0 14,0
© K 100 150
11,0 16,0
1 e \/
L <% Stempel prostokat (mm) NR 3
8x9+8x24 13x14+13x22 C
( N 9x10+9x24 14x15+14x21
2 NP 10x11+10x24  15x16+15x20
D 26,4 11x12+11x23  16x17+16x19
12x13+12x23 17x18+17x19
| )
b 2 Stempel NR 3
niecentryczny (mm)
8,0 13,0 C
S — 9,0 14.0
10,0 15,0
| D 26,4 11,0
o 12,0
JL\:I

o
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WROMET

B Stempel okragty o (mm) NR 4
A &)
A
o~ 5,0 + 26,0
o T 264 \'/ Wielkos¢ co 0,5 mm
1 y
NR 4
1 Stempel owalny (mm)
n :
N l \ 5,0x10,0 + 10,0x19,0
% J 26.4 \_/ Wielkos¢ co 0,5 mm
1 = \,_/
NR 4
1 o> Stempel kwadrat (mm)
8,0 13,0 18,0 A
3 J L !! Moo b
& D 26,4 H 10 180
12,0 17,0
e \/
_ Stempel prostokat (mm) NR 4
i <X
8x9+8x24 13x14+13x22 A
N J N 9x10+9x24 14x15+14x21
3 o [F | b e
Y — , 12x13+12x23  17x18+17x19
NR 4
, © Stempel
A ' niecentryczny (mm) A
N ‘ 8,0 13,0
y o2a || | &
~ ' 11,0
JL\:I \-/ 2
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WROMET

1 (D) Stempel okragty @ (mm) NRS
B
@ \5 3,0+ 30,5
o @ 315 ' Wielko$¢ co 0,5 mm
) NR 5
i ‘@, Stempel owalny (mm)
B
™ ‘
- 5,5x10 + 22,0x31,0
3 J 31,5 H Wielko$¢ co 0,5 mm
_ NR 5
A <S> Stempel kwadrat (mm)
B
™ 2 A\
N 6,0 +22,0
o™ H H
© @ 31,5 8 Wielko$¢ co 1 mm
Y e \/
- Stempel prostokat (mm) NR S
8x9+8x26 15x16+15x26 B
. SAPAN 9x10+9x24 16x17+16x26
o \_/ 10x11+10x26  17x18+17x25
© J 31,5 ' 11x12+11x26  18x19+18x25
12x13+12x26  19x20+20x24
- 13x14+13x26
== v 14x15+14x26
- © Stempel NR S
A ' niecentryczny (mm)
o 80 130 B
8 9,0 14,0
8 12315 | ‘ 100 150
11,0
Ve \/ 230
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! e Stempel okragly @ (mm) NR 6
s °
< 3,0 +39,5
™~ \_/ Wielko$¢ co 0,5 mm
J 39,5
1 —— \/
! , Stempel owalny (mm) NR 6
C
< ( 5,5x10 + 22,0x39,0
N~ @ 39,5 H/ Wielkos¢ co 0,5 mm
| —— v
b o Stempel kwadrat (mm) NR 6
C
< u 6,0 =+ 28,0
N~ . ‘s
@ 39,5 ' Wielko$é co 1 mm
| — \-/
i ¢ Stempel prostokat (mm) NR 6
8x9+8x26 15x16+15x32 C
Q 9x10+9x32 16x17+16x32
< u 10x11+10x32  17x18+17x32
N~ 11x12+11x32 18x19+18x32
@ 39,5 12x13+12x32  19x20+20x32
13x14+13x32  24x25+24x30
v 14x15+14x32
Y —
L ﬁ Stempel NR 6
niecentryczny (mm) C
< 8,0 13,0 18,0
N~ 9,0 14,0 19,0
~ o 39,5 1?,3 12’8 20,0
‘ 120 17,0
| — \/
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NR 7
1 e Stempel okragty @ (mm) C
~ | 20,0 + 50,5
8’ v Wielkos$¢ co 0,5 mm
@ 58,5
| \/
NR 7
N o Stempel owalny (mm) C
~ 5,5x58,5 + 50x58,5
S \J Wielko$¢ co 0,5 mm
o
J 58,5
| v
NR7
| o Stempel kwadrat (mm) C
~ ez, AN 20,0 + 41,0
8 U Wielkos¢ co 1 mm
J 58,5
| \/
NR 7
I & Stempel prostokat (mm) C
8x9+8x56 15x16+15x50
9x10+9x50 16x17+16x50
N~ ’ 10x11=10x50  17x18+17x50
8 \J 11x12+11x50  18x19+18x50
12x13+12x50  19x20+20x50
@ 58’5 13x14+13x50  24x25+24x50
14x15+14x50  35x36+35x44
| N _
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Stempel okragly & (mm) NR 11
| C
40,0 =+ 90,0
@ 90 Wielkos¢ co 0,5 mm
Nn
o
©
|
Stempel owalny (mm) NR 11
A
C
10,0x90,0+ 80,0x90,0
Wielkos¢ co 0,5 mm
™~
o
©
!
Stempel kwadrat (mm) NR 11
1 C
20,0 + 64,0
o a 90 Wielkos¢ co 1 mm
N-x
o
0
!
NR 11
Stempel prostokat (mm)
! 8x9+8x86 15x16+15x82 C
9x10+9x82 16x17+16x82
10x11=10x82  17x18+17x82
J 90| 11x12+11x82  18x19+18x82
N 12x13+12x82  19x20+20x82
) 13x14+13x82  24x25+24x82
o 14x15+14x82  35x36+35x82
!
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80,7

J 58,5

45v

_ NR 3
Zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15 C
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
Zaokraglanie (mm) NR4
R5 R10 R15 A
R6 R 11
R7 R 12
R8 R13
R9 R 14
NR 5
Zaokraglanie (mm)
| B
R 5 R 10 R 15
R6 R 11
°°. R7 R 12
3 R8 R 13
R9 R 14
A
_ NR 6
‘ Zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15 C
R6 R 11
R7 R 12
N R8  R13
R9 R 14
A
Zaokraglanie (mm)
| C

R10 + R35
Wielkos$¢ co 1 mm
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g g
L NR 3
Rozcinanie
l R @ i zaokraglanie (mm) C
R5 R 10
N | |©@19.2 R
45v R8
1 45V} E RO
Rozcinani NR 4
R _ ozcil(nanlle _
I i zaokraglanie (mm) A
R5 R 10 R 15
N J 26,4 R6 R 11
(L?]) R7 R 12
45y 45v R8 R13
Y R9 R 14
Rozcinanie NR 5
\ ) (SR i zaokraglanie (mm) B
R5 R 10 R 15
o 2 315 R? R
© R8 R 13
Y 45v ;45\’ R9 R 14
Rozcinanie NR 6
N E (/R i zaokraglanie (mm) C
R5 R10 R 16
R6 R11 RA17
E @ 39 R7 R12 R18
9 R8 R13 R19
@ g45V R9 R14 R20
Qv) R10 R 15
A
NR7
)\ Rozcinanie
I 3 (/R i zaokraglanie (mm) C
R R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
N~ R7 R12 R18 R24
S R8 R13 R19 R25
0 @ 58,5 R9 R14 R20 R26
M @ g45V R10 R15 R21 R27
Y
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g
NR 2
D 46,04 Matryca okragta @ (mm)
) _ _ A
oug_ 3,2+31,2
Ny /—( Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 2
=®46,04 - Matryca owalna (mm)
i A
o
% /—( 5,2x10,2 + 22,7x30,7
! Wielko$¢ co 0,5 mm
NR 2
946,04 _ Matryca kwadrat (mm)
o A
S /—( 4,2 +20,7
! Wielko$é co 0,5 mm
NR 2
=@46,04 - Matryca prostokat (mm) A
ol 8,2x9,2 + 20,2x24,2
Q /—« 8,7x9,7 + 20,7x24,7
! Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 13
Matryca
=®46,04 - niecentryczna @ (mm) A
ol
0| 52 +18,7
Ny Wielko$¢ co 0,5 mm
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g
NR 3
50,8 | Matryca okragta ¢ (mm)
B B B
. (=)
“ 3,2+ 33,2
ﬁi | \/ Wielko$é co 0,5 mm
NR 3
3508 _ Matryca owalna (mm)
- B
umzi b% 5,2x10,2 + 22,7x31,7
| vl/ Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 3
50,8 Matryca kwadrat (mm)
> §
o) 7 42 +227
&y \-’I’ Wielko$¢ co 0,5 mm
NR 3
@508 Matryca prostokat (mm) B
@) 8,2x9,2 + 20,2x30,2
ol K 7 8,7x9,7 + 20,7x30,7
0 v Sy
Nl ‘I’ Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 14
Matryca
9508 _ @ niecentryczna @ (mm) B
Te) | yg 5,7 +24,7
Ni | \— Z Wielko$é co 0,5 mm
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g
NR 4
63,5 Matryca okragta @ (mm) C
LQ“ / 3,2+40,7
P Wielkos¢ co 0,5 mm
! \V/
63,5 NR 4
B , - Matryca owalna (mm) C
o (1
—] ) 5,2x10,2 + 22,7x31,7
™, y ’ Wielko$¢ co 0,5 mm
\u /
NR 4
J63,5 Matryca kwadrat (mm) C
A @) 4,2 +28,7
- vlg Wielkos¢ co 0,5 mm
- y /
!
NR 4
Matryca prostokat (mm)
63,5 55 . C
,2x9,2 + 20,2x45,2
] ( 8,7x9,7 + 20,7x45,7
O] \ } Wielkos$¢ co 0,5 mm
° yl’
| y Z
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- @ 90 - Matryca okragta @ (mm) NR 6
C
40,2 + 65,7
\ Q/ Wielkos¢ co 0,5 mm
A
!
- @ 90 -— Matryca owalna (mm) NR 6
C
5,2x10,2 + 22,7x55,7
\ Wielkos¢ co 0,5 mm
™
@ 90 NR 6
Matryca kwadrat (mm)
C
4,2 +40,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
I
N
™,
|
— @ 90 - Matryca prostokat (mm) NR 6
8,2x9,2 + 20,2x65,2 C
8,7x9,7 + 20,7x65,7
\ Wielkos¢ co 0,5 mm
A
g‘\l) \\
!
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il
NR 20
Matryca okragta o (mm)
C
40,2 +100,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 20
Matryca owalna (mm)
C
5,2x10,2 + 80,7x90,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
Matryca kwadrat (mm) NR 20
C
4,2 +64,7
Wielkosé co 0,5 mm
Matryca prostokat (mm) NR 20
8,2x9,2 + 35,2x82,2 C
8,7x9,7 + 35,7x82,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
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g
Zaokraglanie (mm) NR 2
R5 R10 R15 A
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 3
Zaokraglanie (mm)
R 5 R 10 R 15 B
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 4
Zaokraglanie (mm)
C
R5 R 10 R 15
R6 R 11 R 20
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
Zaokraglanie (mm) NR 6
R10 R 17 R 24 C
R 11 R 18 R 25
R12 R19 R 26
R13 R 20 R 27
R 14 R 21 R 28
R15 R 22 R 29
R 16 R 23 R 30
NR 20
Zaokraglanie (mm)
C
R10 + R35
Wielkos¢ co 1 mm
Wykonanie specjalne
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WROMET

Rozcinanie

i zaokraglanie (mm)

R5 R 10
R6
R7
R8
R9

NR 2

Rozcinanie

i zaokraglanie (mm)

R5 R 10
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14

R 15

NR 3

Rozcinanie

i zaokraglanie (mm)

R5 R 10
R6 R 11
R7 R 12
R8 R13
R9 R 14

R 15

NR 4

@ 90

Rozcinanie

i zaokraglanie (mm)

R5 R10 R16
R6 R11 RA17
R7 R12 RA18
R8 R13 R19
R9 R14 R20
R10 R15

NR 6

Rozcinanie

i zaokraglanie (mm)

R5 R10 R 16
R6 R11 R17
R7 R12 R18
R8 R13 R19
R9 R14 R20
R10 R15 R21

R 22
R 23
R 24
R 25
R 26
R 27

Wykonanie specjalne

NR 20
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a specjalne
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Narzedzia specjalne

Istnieje mozliwos$¢ wykonania stempli i
matryc o specjalnych wymiarach,

z indywidualnym luzem.

Wykonanie na podstawie szkicu lub rysunku.
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PROJEKTOWANIE | WYKONAWSTWO:
e WYKROJNIKOW e OKROJNIKOW e STEMPLI | MATRYC DO PRZETEACZANIA
e STEMPLI | MATRYC DO WYCINANIA ¢ OBROBKA CNC
e GRAWEROWANIE TECHNICZNE ¢ OBROBKA CIEPLNA

WROMET

. KONIM

WROMET Sp. z 0.0.
ul. Kaczencowa 2
62-510 Konin

tel. +48 63 2458001
info@wromet.com.pl

NIP PL 665-294-89-81
KRS: 000362355



